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GUIDE DE RABOTAGE

LA RABOTEUSE A FACE SIMPLE est un des outlls de bose des plus ufiies pour le fravall 'du bois, il est
le plus focle & uflizer si les regloges sont adequats ef gue I'opérateur sait ['utiliser
comactement et de fagon séouritaire. Malheursusement, @ couse d'nsiructions incerrectes ou
parfeis d'un mangue  diinformation, Mutfisation &1 I'entretien d2 la raboteuse peuvent
occasionner des probldmes majeurs lors de ' utllisation de la machine. Ce pamphlet est congu afin
de vous familarser avec les zones 4 problémes de 13 roboteuse ef lo fagon de regler ces
inconvenients.

En premier lleu, vous devez comprendre gue o raboteuse n'est pos une machine de finifion!
Ela est utlisée pour la talle et le paraliélisme des pigces & travaller, cependant, le reglage
appropné et 'entratien minufieux des couteaux. produiront des surfaces exigeant fres peu de
finition (Poncage).

Une connaissance approfondie des opérations de la raboteuse est absolument nécessalre pour
cbtenir 1o perfection dans la finition du rabofege. Examinez affentivement [iu 1 pour
I'ldentification et les fonctions.

IDENTIFICATION FONCTION =
1. Rouleou d'alirnentation ondulé Afimenter la pléce dars la machine contre la roration de la
(selide ou en secllon): tele de coupe
2. Brise-copeau Briser |es copeaux en pefits morceaux ofin d'éviter une
solide ou e section)! pression excessiva sur les coutecux et dégager |o téfe de
coupe.
i, Tete de coupe Enlever du matériel ef couper une surfoce

douce & 4paisseur requlse sur des pigces allmentées dans
la maching. (porte-coutealx).

4. Barre de pression, Mairtenir le matérlel aprés son passage scus o tete de
coupe afin que le roulsau de sorfie: pousse doucesmant
l= matérel. Egalemeant, pour stabiliser ke matérel durant la
phase dalimentation, parficulérement aprés avolr quitté
le roulsouy dalimentation ondulé, RAPPEL: la majorite des
probigmes normalement Qssocias au fabotage Seiif dus au
matvals réglage de o bara ds pression,

Sorfir le matérel de lo moching lasgull gulte |2 rouleau
5. Rouleou da sortie: c'alimentation. || sert #galement a maintenic i mortériel.

Diminuer la friiction lorsque le matérial circule sur | surface

6. Rouleou de fabie: de o table. Les rouleaux dolvent ire elevas pour le bals
grossier e obalssés pour les coupes de finition.
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REGLAGE DE LA RABOTEUSE

A)

Compte tenu gue lafenclion de base de o raboteuse est da tailler le bols d'osuvre; o tate
de caups et 1o lable doiven! &fre poralléles, 8 1o table et Id féte de coupe ne sorf pag
paraligies, vous abitlendrez des coupes fuselées. Lorsque vous effectiuez enfretien de Ia
raboteuse, débranchez-la de sa source électrique &t assurez-vous que la fable est bien fixée
(cjustez les regiettes sl nécassaire) - procédez ensuite & lo vérlfication de o relation fable/ftete
comme suUlt: placez une jauge bloc de bals (M. 2 ou un cadran indicateur & |'extréme droite
du bord de la table de la raboteuse directerment sous la 1&te de coups. Toumez la tate afin
que las couleaux s& dégdgent de la surface de |d jouge bloc de bot, Elever la table ofin
gque lo surfoce du bloc sefflieure lo féte de coups. Glissez & bloc sur toute |a largeur de la
table pour verifier le dégogemeant. Le dégogement maxamum dlloud ast de 002 pouces. Un
dégogement olus grand nécessitera une mise 4 riveal de la fgole. 8o foble est ou niveay,
lanorez la prochaine éfope.

B) 5i la table n'est pas au niveou: W

Dassarraz les vis de réglages (4 Moy
du edfé inférieur de la fable. Insérez une
fige de /4" dans e frou de l'ecrou
dd&vation de g takle (B 3 et
tournez 'écrou d' élévation afin gue la
foble soif pardlléle avec la t&fe.

«Serez les vis de régloges (A u.3),
=N'abaoissez jomals le céte drolt de la
fable. Lever toujours le cété Inférieur
poUr Companser le confracou sur la vis

TABLE

— WIS BE REGLAGE @
BOULDN DELEWATION @

PETASLE ATME

TROUW DE BRIGE

BOLILON BELEVATION
DE TABLE ACME

o'Slévalion de la table,

slorsque 2 foble et o e de coupe



Réglaz les couteaux de la téte de coupe Q 1/87 € 125" dle I téte de coupe (fiu.4).Le Talon du
couteau ou la bordure ariiere du bidls ne devrotent iomals fre &firgs G plus gua 1167 qu-dessus
de |0 &t de coupe.

Une extension excessive ou une hauteur de coufecu exagérée augmeante le niveau du bruit de |a
rabGtause. Le dessus de la réglette de coutenu de la iéfe de coupe s siuera & environ 148" sous
| pointe du coutead.

ATIENTION : Remplace:z les coutsalx losque la hauteur arginole a été rédulte de moitié.

- leroueou d'dlimentation, le brise-copeau et le rouleau de sorfie sont réglés & 1/327
sous ['arc du couteou dela téle de coupe,

. Placez la Jauge bloc de bols sous lot 78fe g2 coupe avec une jauge d'épalsseur de
1/32" sur le dessus,

. tlever la table et tournez la téle de coups juscu'a ce gue le coutenu fouche la jauge
ol ‘Bpaissaur,

« Refirez o jouge d'épaisseur of glissez la jolge bloc de bois sous le roulsauy
d'alimentation fixe.

- Descandesz le rouleau d alimentotion afin guiil touche lo jouge bloc de bois aux deux
axtrémitss,

. Déplacez la jauge bloc de bois vers le brise-copaau et répétez le réglage.

. Déplacez lo jauge bloc de biois vars le rouleou de sorfle et repetez le régioge.

. Les boulons de réglage pour les roulsaux d'alimentation &1 de sorte eont siués
diraciement sous le boltier du coussinet du rouleau (u.5).

. N'effectuez pas les réglages des ressorts de confiole de tension ou-dessus ces
pannecux de cité, Cette tension ne devralt pas &lre modifiee durant lawvle uille de la
rabotelse.

NOTE : 8l volire raboteuse possede un rouleau d'alimentation en section, 12 reuleau dolt Efra regle
& 1/16° sous "are du couted de téte de cotipe. Tous les aulres réglages sont semblables & caly
du paragraphe précedsnt. Pour régier e rolleou d'alimentation en section, Utisez une jouge
d'épolsseur de 17167 au lleu de 1/32" et répétez la procédure precadente.

L rénlage de lo bore de pression, sifude dirsctement & 'arfére de lo féte de coupe ef enfre la
t&fe de caupe et le rouleau &' dlimentaiion st critique.

. Replocez o jouge d'épaisseur | /327 & o jouge bloe de bols sous |a barre de prassion,

. Abaisssz o bare de pression afin gqu'elle fouche lo jouge d'épdisssur oux deux
extrémités.

. Ce réglage final de lo bara de pression doif &ire effeciué apres I'ex&cuiion de coupes
de pratigue.
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Les rouleaux de table devraient étre réglés entre 007" et 008" au-dessus de la surface de la table
paur e rabotage de finition (003" sur la rabofeuse 1277, Ce réglage s'effectue en desserant les
claux (2) vis Hexogonales sur chague roulsgu de table et en glusiant le bras (A Mg, Tenez 1o
poignée de réglage rapide (8 ud) avec le pointeur A 0 ef levez chague roulsad de 008"
au-gdessus de la surfoce de la table, Utilsez un Indicateur a cadron de type plotedorme ou une
jauge bioc de bois de 008", Si la jauge bloc de bols ef lindicateur & codran ne sont pos
disponibles, descendesz las rouleaux de table Jusgu'a ce qu'ils soient & &galité de |o table. Utlisez
une pefite équere placée en travers du point de coupe de la table pour verdfier. Maintenant
tourne: chague boulon d'&lévation (C Mud) de 1/8 de tourn Les rouledauy seront g a bonne
hauteur pour lo finition du rabotage. Replacez les vis de réglage (A Hiu.d) ovec la polgnée du
pointeur & 0. Votra raboteuse est maintanant préte pour une coupe d'essal. Placez une piéce de



VOICI LES PROBLEMES LES PLUS COURANTS ET LEURS SOLUTIONS.

1. PROBLEME : Restriction d'alimentation.

. Solution: Une restriction d'alimentation paut &tre causés par un reglags des rouleaux
de fable frop bas sur du matensl brut ou par une borre de prassion frop bosse. Dans
90% des cas o barre de pression est frop basse. L'usure des couteoux de g rabotewse
doit etre compensees en elevant la barme de pression egalement des deux cofes. La
premigte indicolion gu’l y a usure de couteau st I'hesitalion 1o da alimentotion du
matériel dans la machine lorsgu’ll quitie le rouleow d'climentation .gaufré (entrée).
Aretez la machine, dirlgez-vous vers amare et a 'dide d'ung clé-glevez g banrse de
pression de 1/4 de tour, Le matérel ssra dégags of possera doucermant. NE JAMAIS
EFFETUER DE REGLAGES SUR LA BARRE DE PRESSION LORSQUE LA MACHINE EST EN
OPERATION |

2. PROBLEME : Une finition de planche & laver trés prononcée (ondulée) sur foute la lengueur de
la planche.

. Solutlon: Un couteau esttrop haut et forcé 4 exécuter lo coupe au camplet. Assemblez
les couteaux & I'alde d'un méeanisme d alighement de couteau ou ajustez le couteau
du Fiout,

3. PROBLEME : I v a des marques de couteaux d 6" aux deux extrémités de la planche.

. Selution: Lo barre de pression est frop houte. Réglez la bame de pression ofin de
restreindrs I'alimentation 1egerement, ensuite elevez da 1/4 de tour Jusqu'd ce que les
margues de couteauy disparaissent 21 gue 'alimantation ne soit pas restreinte,




4. PROBLEME : Petites entailles aux deux extrémiltés du matériel.

. Solution: La rouleau de table est trop haut, Nommolement ces entailles sont plus
marqudes vers la fin qu'au début de la planche, Abaissez les rouleaux de fable. Ce
probléme se présente & plus souvent lorsgue vous rabotez du matériel brut, Les
rouleaux de table doivent &tre élevés pour le matériel brut ou cela planche de
premiére coupe lors du rabotage. Lorsgue le materel est retourne pour raboter |'aufme
face, sl vousnagligez d'abaisser les roulecux de taple pour lo coupe de finitian,
des entailes appargitront aux extrémités du  moterel.

5. PROBLEME : Des fraces de sillons sur le matériel mince.

» Solufion: Mémea au point 1@ plus bas, [es rouleaux cie Table SonT frop RAuTs pour fravalller
du materiel mince. Réglez le probléme en ufilsan! une planche. de soutien ou
confactiorner une table auxiiaire de Formica, en la fixant oux deux extremites de [a

table pour I'limmobiliser.

6. PROBLEME : La machine rabote en fuseau sur toute la largeur de la planche.

- Sclufion: La table n‘est pos poralléle & la t&te de coupes. Répatez les procéduras da
nivellernent de |a table exposé précédemmant.
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7. PROBLEME : Le malériel est fordu lors de I'alimentation dans la raboleuse.

_vous enléve le maténel des n|uins,_g_!'r_.:'e_t_q_r_i_'g_imrnéalme‘me_rnf I'alimentation du maténel,

« Solution Soit que les rouleaux de [able,. le roulzau d'almentatlon 16 brse-copeau. |a
barre de pression ou le ouleau de sortie ne sont plus au Miveau causant alnsl o fopsion du
matériel. Plocez lo jouge bloc de Dois sur la table sous le cOé ot cli rallea
dallmeantation, élevez (o table afin quiells effiours le roulsau et le bloc. Deplacez | jaugs:
Bloc de ool sur toute 1 lorgeur de la table el vériflez I'espdoe du odlé gauchs, refaire o
réme procédure pour le brise-copeau. la barme de presson @l le reylaa de sortie [Usaucs
la découverle du probléme, Gendralemant, [ bare de pression sera hars niveau O cause
Oy réaloge constant pour campenser |'usdre dies couleady, Placez 1o arre de prassion au
niveal (ou toute autre piéce de la rabotause) e continuez les oparations.

8. PROBLEME : Lorsque vous alimentez le matériel dans la machine, le rouleau d'alimeniation

« Solutiir Le brise-copeau est frop bas ol le matérel frappe le talon frop haul, Riéglez e
Brise-Camed,

©. PROBLEME - Lors de I'aimentalion du matérel dans la machine, le rouleau d'alimentation
glisse le matériel, le brise-copoau souléve el comme vous enlendez les couleaux entrer en
conlac! avec le materiel, 'alimentation s'arrcte.

- Soldton: La bare de presdon esh fiop basse, Réglez la Bore de pragsion en suivan] les
procédures décriles précademment pour e reakage de [ rmachine.

lomgue o raboleuse lonchionne pewfiifameant, plocez 16 Joge de réginge He coutoox
AU Clessus o 1Ete descoupe, Toumez e boulon vers e bos anin oue for et le oo Bt elflene
le Pot du coutaon, varoullez 2 boulon sur le desdis de |0 Jauge. A Ueweni lomsoue vous
remplacerar ces couteuy ou aue vous [es levesz poln I'affatage. Sivous Litilise: ceffe jauge polr
armener s couteauy @ une aulie houteur que la hauteur  originale. e saul dlags aul ser
Méecessaiie Sur o raboleyss se o bore de plession podn carmpanser Musiee o l'afiitoge des
oo,

ATIENTION: le réglage de o bame de prassion est frés impartant, elle dolt remonier pour
compenser |'usure du couteau, S vous ne Compense? [0 pour [ustine du coibeo, alirnericlion
seflectuara de plus an plus dificiement. Alin de régler ce probléme, Slevez a e e
presiion agalement de chague cote jusgu’d ce gue alimeantation du mafdnel seffactue
nonmclamenl,

Gardez vos roulaaux de toble, o surlace de la table, e roulecu d'dimentation, le biise-copead,
I bare de prassion et le roulaau de sorfle exempts de gomme de bois. La gomme e bois se
netole fnclement @ |'aide de piatoyeur o [burneou “Easy OffM"

8 les couteoux entrent en cortact
oveds un clal od foul autre objet ne
les mattez pos au rebut ou ne tentez
pos de les offiter Mous n'avez qu'a
déplacer les couteoux tans |a 1éte, en
déplacant un couteau de 1/4” vers la  COUTEAU
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UTILISATION DES MECANISMES D’ALIGNEMENT DE COUTEAU

Afin dreffactuer du rabotage de précision, || est absolument nécessoire d'avolr des couteaux
hien afftités, bien installés et en parfaite condition. Un mécanisme d'alignement de couteau
est frds important et son ulllisatien adéquote ainsl que son usage specifique dolvent &frs fras
blen compris par son Ufilisateur.

Lorsque les couteaux deviennent émolssés suite & leur ufilsation. le bruit prodult par 1o
rabotause augmente et la firition devient écrasée et luisante. | est tfemps de renouveler les
bordures de coupe des couteaux de votre rabofeuss. Avant de débuter les fravaux d'aligne-
mentat ' offitage (un affitage fait par un professionnel est forfement recommands), etudisz
et maifrisez ce gul suit

E Un haut pourcentage d’opérateurs alimentent le matériel ou centre de lamachine
au liew de distribuer le matériel sur toute la surface de la table, Cetre fogon de Tarre,
provogue une usure de coutecu inégale et exige de refirer I'excedent d'acler sur
las deux cotés du couteau. L'alimentation du matérel sur foute la surface de lo
table assure une usure gale des coutenux et une durée beaucoup plus longue.

E Assermbisz toujours les coulgaux avant de les afftter. L affiiage redult le champ
' d'clignement @ sa largeur minimum de 005" & .0107, §f le traval est effects
soigneusement, les coutealx s'affiteront lors d'allgnernents frequents avant gu'line

soit nécessalre d'effectuer un offUtage.

S vous effectuez offitage avant [alignement, vous ciéeraz des bardures de fils &f lorsgue 1
plere d'alignernent froppera, ces bordures tourneront simplement vers le bas, iaissant des
feiches Smaoussss sur le couteal,

m 8f vous gffiafez vous-mérme vos couteau | Installez et verrouillez 1a téte o alignement
sur o barre d'affirage, Assurez-vous gu’ll n'y a pas de mouvernent avart ou arriére
ot de relachernent dans o téte. 8'il y o du mouvement, serrez les vis de la glissiere
de tate. La tate dolf &tre semée, mis doit pouvolr se déplacer facilement de
gouche & droite sur o bare, Descendsz la 18fe d'alignement usqu'd sffleure-
ment. Soulevez lo téte d'alignement en effectuant deux tours de manivalle de
levage, Démarrezla machine et descendez doucement la t&te d'alignement pour
voir des atincelles. Déplacer rapidement la téte sur le couteau, @ la recherche du
polnt haut dans les couteaux. Locallsez foujours l& point haut sur le couteau et
pracadez a I'affitage ou @ |'dlignement & partir de ce point. Lorsgue lo pieme est
en contact sur foute [a londuewr de la téte de coupe, débranchez la machine et
effectuez un examen visuel de chagque couteau, La plere d'olignement doit
toucher chaaue coutedau pour procéder & un alignement adequat. Sl la machine
possade un coutegu haut, 1l est fart possible gue (o pierre d'alignement n'oit tolché
qu'd un seul couteau. Continuez I alignement ofin que chague couteau altun
petit champ vislble sur la pointe, || est préférable d’obtenir un charmp au un joint
&troft. Vous n’avez au'a affleursr les coufeaux avec 1o plere d'alignement pour [es
affiter, Aprés la premigre opération d'alignement. les affitages suivonts.d loide de
I~ lmrea Al mllramant sarant s dmclas | Affitane des coutecux devient néces



Pour garantir un affifage de couteau précis, | est frésimportont de sulvre ces procédures ala
lefire .

Installez ko féte daffafage sur lo bare d'offitage de couteau =t vernoullez
fermemeant avac les boulons sur le dessus de o glissigre de téte. Marn’renanf relaches la
goupliie de veroullaoge du collet du couteau et fournez o 1éTe de coupe: & la maln afin
gue la goupllle tombe dans [a fente d'indexation, verroulllant ainsi [a 181e en posifien pour
I'afftitage d'un couteau, Descendez la plere d'affitage et vérifiez le confact avec le
couteau. Lo plere d'affitage devralt foucher le couteau juste au-dessus de fa ligne du
centre du Blals du couteau. S| la pierre touche trop vers 'avant ou trap vers 'aréra
du centre de |a figne, || devient nécassaire de replacer le couteau.
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Pour replacer le coufeau, dessernsz g vik de réglage (A (L) dans l& collet de
vemoullloge de la tate de coupe ef folrnez lg 18te da coupe & la main afin de la positionner
comectement sous la plene. Tenez la tére fermement contre la pierre ef serrez la vis de réglage
(A M5 du collet de veroulloge. Tous les coufeaux sont maintenant en position pour
I'afftage.

Lever |a plere d' offitage ofin gu'elle soit complétement dégagée de o surface de coutaal.
Démanez la maching et commencez par trouver le point haut sur e coufeau de lo meme
facon que pour I'alignement des couteaux. Lorsgue vous avez loeallsé le point haut, débutez
I'affOfage.d partir de ce palnt.

N'AFFOTEZ JAMAIS fout le champ |oissé sur e couteau par lo plers d'alignement, Lalssez
fri il e i rREra e S smiree N9 & NS e e mininte di endteon o S oo arrel e vals offiites



Purant ['affitage. vous remcdrquerez gue |'offttage serq plus pranonce @ certdins endroffs gu'a
d'outtes. Ceci estcausé por les points hauts ef par une usure Inégale, un affiiage egal sur toute
lo Jongueur du celiteau ne peut s& produire gu'aprés plusieurs opérations d'alignement et
d'affttage. '

Aprés gque vous avez obfenu un bon affifoge wr un couteau, retirez [a goupille index et fourmez
o f&te pour le coutequ sulvant ainsi que pour tous les aufres coutequx. Scouvenez-vous de
toujours lever 1o téte G affiter au-dessus de 'are de la téte de coupe lorsgue vous changez de
couteau. Chague couteau est affaié indviduslement, un peu & la fals, jusgu'a ce que le champ
du |eint soit offité & la lgrgeur désirde sur lo pointe au couteau.

Que ca soit pour I'offitage ou 'alignement, les éfincelles cessent lorsgue la plerre est en confact
avet e métal, vos pianas sont usées et slles dolvent &fredguenes, Une piens d'allgnement dait
&tre éguerre sur un pigdestal d'affiteur régulier mals la plers de diamant doft &fre équere 4
I'aide d'une roue de mentage de diamant. Une piers usée fera @galemant sauter o féte durant
I'glignement et 'affifage lors du contact avec le couteau, Tout en falsant des claguements et
des encochas dans s couteaus.

Le creusoge est cousé habituellement par du matériel frop épais cu Une piare usee, Pour cefe
ralson varfiez touiours fusure de la pienre et débutez 'opération d'affitage ou d'allgnement du
point le plus haut, Effectuez une coups frés |égére et deplacez la piere ropicement sur la tele de
COoUpe.

Aprés avair compléte les opérations d'affifage et d'alignement. refirez les T&tes et plocez-les dans
un cabinet, SOYEZ ABSOLUMENT ASSURE que le piston index de bloocoge st désengagé avant le
démarage de o raboteuse.
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